Ф.И.О.  ________________________________________________________________

№ г.        ____________________________ _Дата     ___________________________
КОНТРОЛЬНЫЙ БЛОК
Работа№2
Вариант1

1.Выберите правильный ответ и подчеркните

1.1 Запошивочный шов относится:
а) к соединительным
б) к краевым
в) к отделочным
г)  к краевым и отделочным одновременно

1.2 Обтачной шов относится:
а) к соединительным
б) к краевым
в) к отделочным
г) к соединительным и отделочным

1.3 Окантовочный шов относится:
а) к соединительным
б) к отделочным
в) к краевым
г) к соединительным и отделочным

1.4  Части подборта соединяются:
а) стачным швом в разутюжку
б) стачным швом в заутюжку
в) накладным швом
г) обтачным швом

1.5 Обтачной шов в кант относится:
а) к соединительным
б) к краевым
в) к отделочным
г) к соединительным и отделочным одновременно

1. Какая деталь кладется на платформу машины снизу при стачивании деталей из тканей разной толщины?

2. Какова величина захода строчек друг на друга при прокладывании их по замкнутым линиям?


3. Какие швы применяют для соединения боковых и плечевых срезов деталей изделия?

4. На каких изображениях показаны краевые швы?
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5.  Какая деталь кладется на платформу машины снизу при стачивании деталей с прямым и косым срезами?

6. Нарисуйте схему выполнения настрочного шва с закрытым срезом:


7. Какова длина закрепки на стачивающей машине в конце строчки?


8.  Закончите предложение, выберите  правильный вариант ответа:
При стачивании деталей из основной и подкладочной тканей сверху располагают деталь из______________________________________________
а) подкладочной ткани;
б) основной ткани;
в) любой ткани


9. Вставьте в предложение пропущенные значения:
При выполнении двойного шва первую строчку прокладывают на расстоянии ________мм от срезов, затем детали вывертывают на лицевую сторону и прокладывают вторую строчку на расстоянии ______мм от края.

10. Укажите какому виду работ 
1 — постоянное соединение двух деталей по овальному контуру;
2 — постоянное соединение двух деталей, примерно равных по величине, по совмещенным краям;
3 — закрепление подогнутых краев детали или изделия машинной строчкой;
4 — постоянное соединение двух или нескольких разных по величине деталей;
5 — соединение двух деталей по краю с последующим вывертыванием их на лицевую сторону;
б — постоянное закрепление заутюженных срезов шва строчкой или соединение двух деталей, наложенных одна на другую, лицевыми сторонами вверх;
7 — закрепление отделочными строчками припусков стачанного и разутюженного швов;
8 — обработка срезов деталей или швов полоской материала или тесьмой для отделки края или предохранения от осыпания;
соответствуют термины:
а) стачивание……
б) обтачивание……
в) окантовывание……
г) втачивание……
д) растрачивание……
е) застрачивание……
ж) притачивание……
з) настрачивание……
Вернись в раздел
«ОТДЕЛОЧНЫЕ машинные ниточные швы»
и продолжи изучение блока
                                                                                    Вернуться к презентации     
image1.png




image2.png




image3.png




